[image: image1.jpg]PERPUSTAKAAN

UNNES







ABSTRAK
Supriadi. 2010. Pengaruh Variasi Arus Pengelasan Smaw 70A, 80A, dan 90A Terhadap Nilai Kekerasan Baja ST 37 Laporan Proyek Akhir. Teknik Mesin D III Kons Las. Fakultas Teknik. Universitas Negeri Semarang.
Tujuan dari pembahasan nilai kekerasan akibat  variasi arus pengelasan adalah untuk membantu meningkatkan pemahaman seberapa jauh pengaruh nilai kekerasan terhadap arus pengelasan yang digunakan, dan untuk bahan perbandingan arus berapa yang digunakan untuk mendapatkan nilai kekerasan yang diinginkan.

Metode pengujian kekerasan mengunakan metode uji kekerasn rockwell dengan skala C dengan berat pembebanan 150 kg, dengan penerator intan. Bahan yang digunakan adalah plat baja st 37 dengan dimensi spesimen plat baja st 37 dengan tebal 5 mm, dengan bentuk persegi panjang dengan panjang 10 mm, dan lebar 5 mm. Kemudian dipotong menjadi 2 bagian, kemudian dibuat kampuh V dengan sudut 90°. Kemudian dilakukan proses pengelasan pada kampug tersebut, setelah proses pengelasan selesi dinginkan secara perlahan atau didiamkan denga suhu kamar, hal ini bertujuan menghindari perubahan struktur mikro pada baja tersebut dan akan merubah sifat fisis dan sifat mekanis dari baja tersebut. Proses pengujian dilakukan sebanyak 5 titik pada setiap daerah seperti daerah HAZ, RAW MATERIAL, dan pada LOGAM LASAN.

Hasil yang dapat dilihat dan disimpulkan adalah bahwa pada arus 70A nilai kekerasan rockwell dengan mengunakan skala C  rata-rata pada daerah raw material 67,09 HRC, pada daerah haz 79,16 HRC, dan pada daerah logam lasan 93,06 HRC. Pada arus 80A nilai kekerasan rockwell C pada daerah raw material 79,14 HRC, daerah HAZ 80,01HRC, pada daerah logam lasan 100,34HRC. Pada arus 90 A nilai rata-rata kekerasan pada setiap daerah, daerah raw material 72,19 HRC, pada daerah HAZ 78,55HRC, pada daerah logam lasanya 96,56HRC. Dengan demikian dapat disimpulkan pada arus 80A menghasilkan nilai kekerasan yang paling maksimal dibandingkan dengan arus yang lain.












































































